104

Forschung in der Schweiz

Industriebau Storz-Endoskop GmbH

Aries, Bihrer, Ruf und Partner
stellten im April 1990 eine
Produktionsanlage (11750 m3)
mit Birogebdude in Schaftf-
hausen, Schweiz, fir Karl
Storz Endoscope GmbH & Co
fertig. Die Firma Karl Storz
Endoscope zd&hlt weltweit zu
den fihrenden Entwicklern von
Endoskopen.

Ansicht von Osten (Haupteingang)
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Das dreigeschossige L-férmige Gebéau-
de, das die erste Phase eines gréBeren
Projekts darstellt, umfaBt Biros, Laborato-
rien und ObergeschoB-Wohnungen in ei-
nem Leichtindustrie- und Wohnbereich.

Das Gebaude liegt nach hinten versetzt
in der nordéstlichen Ecke eines Grund-
sticks mit vielen Parkméglichkeiten und
Grinflachen im Vordergrund. Im Nord-
westen befindet sich offenes Gelénde, auf
dem die Firma fir das néchste Jahr die
Erweiterung des  Produktionsbereichs
plant.

Bauweise auBen

Das Gebdude setzt sich aus zwei
Grundformen zusammen: Ein viertelkreis-
formiger Teil enthalt die Verwaltungsbiros
und Wohnungen und einrechteckiger Teil
die Laboratorien. Das Gebdude ist eine
Betonrahmenkonstruktion mit einer Vor-
hangwand aus eingehéngten, isolierten
Metallplatten, Metallfenstern mit Guferen
Metalljalousien und gemauerten Ausfa-
chungen.

Beim Verwaltungsfligel betragt der Ra-
dius der gebogenen Séaulenkonstruktions-
fassade 44,95 m, wahrend die Metallfen-
sterwand mit funf Nischen von den Saulen
um 0,70 m nach hinten versetzt ist. Die vier
duBeren Fertigsaulen aus Konstruktions-
beton fuhren zur weifverputzten, bogen-
férmig gemauverten Wand der zweiten
Etage. Die isolierten Metallplatten und
Fenstergruppen sind facettiert und folgen
dabei dem Bogen der gemauerten Wand.
Ein Uberbetont vorspringendes Gesimse-
lement Uber einem einzelnen Eckfenster
rundet visuell die Ecke der Gebaudekante
ab und wird eine Abgrenzung zu Baupha-
se 2 markieren. Dieses lebendige Element
ist vom Dachkonstrukteur aus Blech gefer-
tigt worden.

Im rechteckigen Produktionsbereich
(565 m?) befinden sich die runden Kon-
struktionsséulen im Innenbereich und las-
sen die Fassaden frei. In der zweigeschos-
sigen Fassade wechseln sich Streifen aus
Metallfenstern mit einer Reihe durchge-
hender Metallplatten ab. Auf die Fassade
ist ein Metallvordach aufgesetzt, das vor-
gefertigt wurde und aus Dreiecken be-
steht, die kreisférmig perforiert sind und
dadurch interessante Lichtmuster bilden.
Die Basis der Fassade hat einen durchge-
henden Fensterstreifen, der in einer Nei-
gung von 35° von der Fassade abgewin-

kelt ist, damit Licht ins Untergeschof fallen
kann, das auch als Montage- und Verar-
beitungsraum genutzt wird.

Die hintere Fassade des Produktionsbe-
reichs entspricht der vorderen, mit der
Ausnahme, daB die Untergeschofiebene
zu ebener Erde liegt und eine Fensterreihe
aufweist. Die Eckverbindung zum Verwal-
tungsbereich hat vier Liefereingangstiren
an der Zufahrt. Die Seiten- oder hintere
Fassade enthalt weiterhin die gleichen
Platten wie die Frontfassade mit vier
Nischen zwischen den exponierten Beton-
tragersaulen und Metallfensterwénden.
Das oberste Geschof hat in der Mitte eine
Aussparung, so daf} die Wohnungs-Dach-
terrasse viel Ausblick und Sonnenlicht bie-

‘tet.

Isolierung

Die Styropor-Isolierung innerhalb der
Metallplatten ist 100 mm dick und hat
einen Luftzwischenraum von 80 mm. Es
handelt sich um ein Sandwichsystem zwi-
schen zwei 3 mm starken Metallplatten.
Die Dicke der isolierten Fenster betréagt
22 mm und die der gemauerten Wandbe-
reiche 120 mm. Das Flachdach hat eine
Schaumglas-Isolierung.

Eingang und Innenbereich

Der Haupteingang im Erdgeschof weist
nach Osten zur Morgensonne. Dieser Ein-
gang ist der zentrale Punkt des Gebé&udes
und wird dies auch nach Fertigstellung des
neuen Anbaus bleiben. Zum Eingang, der
aus dem Gebé&ude herausragt, fuhren
einige Stufen. Eine scheinbar freistehende
Mauer, die mit polierten, grauven Granit-
ziegelfliesen verkleidet ist, tréigt einen gla-
sernen Eingangskubus mit einer Befenste-
rung aus weiBlackiertem Aluminium. Diese
Haupttir fohrt zu dem gebogenen Raum
mit  Verwaltungsbiros,  Sitzungsr&umen
und einer Wendeltreppe zum dariberlie-
genden GeschoB. Uber einen separaten,
kleineren Seiteneingang auf der linken
Seite erreicht man den Produktionsbereich
des Personals, den Aufzug und das Trep-
penhaus. Diese fihren hinab zu Unterge-
schoB, Kiche, Personalrdumen und Lager-
keller sowie hinauf zum Produktionsbe-
reich in der zweiten Etage und den beiden
Wohnungen im Obergeschof3.

Ansicht von Westen

Auf diese Weise ergibt sich ein Eingang
fur das Produktionspersonal und die oben
wohnenden Familien und ein anderer fir
die Kunden und das Verwaltungspersonal.
Der Eingangsvorbau dient als Verbindung
zwischen den beiden Gebdudefunktio-
nen. Da der Vorbau vom Hauptgebdude
getrenntist, kann das Tageslicht den Raum
durch das Glasdach erhellen, und bei
Nacht beleuchten Spezial-PL-Lampen die-
sen Raum in &hnlicher Weise wie das
Sonnenlicht.

Im Hauptgang befinden sich in regelma-
Bigen Abstédnden Rundsdulen aus Kon-
struktionsbeton. Blickfang ist eine elegan-
te Wendeltreppe, hinter der sich ein Ser-
vice-Bereich mit Sanitéreinrichtungen be-
findet. Im rechten Flur sind sechs Biros von
21,5 bis 36 m? Grafde unter bestmoglicher
Nutzung der Fenster entlang der Aufen-
seite angeordnet. Die Biros sind durch
Gipswdnde voneinander getrennt, wéh-
rend die Wande entlang des Flurs gemau-
ert sind. Die Turen aus Yogelaugenahorn
sind grau lackiert — genauso wie die Tu-
ren der Hauptverwaltung in Tuttlingen,
Deutschland. Die Biromébel wahlte man
in derselben Farbe wie die Tiren.

Die Wendeltreppe, die durch quadrati-
sche Leuchten auf den Stufen und einge-
lassene Wandleuchten illuminiert ist, fohrt
zum Flur der ersten Etage, die naturliches
Licht durch funf runde Oberlichtfenster
erhalt und in der sich Sitzungsréume und
Biros von jeweils 14,3 bis 29,5 m2 und ein
Ausstellungsraum von 107 m? Gréfe be-
finden.
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Bei den Schaukésten im Ausstellungs-
raum handelt es sich um von den Architek-
ten entworfene Spezialanfertigungen.
lhre Konstruktion schitzt auf der einen
Seite die empfindlichen, wertvollen Gera-
te, die andererseits problemlos fur interes-
sierte Kunden entnommen werden kon-
nen. In Kombination mit einem Ausstel-
lungsraum wurde ein funktioneller Vorfihr-
bereich entwickelt.

Produktionsbereich

Die Produktionsbereiche im Erdgeschof
und in der ersten Etage befinden sich in
einem einfachen rechteckigen Raum mit
zentralem Flur (18,10X 27,50 m). Die im
Erdgeschof befindlichen Produktionsréu-
me weisen eine Gesamtflache von 565m?
auf, die fur die elektronische Fertigung von
Kleinteilen, Montage und Tests genutzt
wird. In der ersten Etage sind auf identi-
schem Grundrifd Réume fir die Produktion
und Montage von optischen Teilen und
Linsen enthalten. Der Flur im oberen Ge-
schoB erhailt natirliches Licht durch sieben
Oberlichtfenster.

Wegen der besonderen Anforderun-
gen bei der Endoskop-Fertigung — Feinar-
beit unter Einsatz von Optik und Metalltei-
len — schufen die Architekten eine staub-
und schmutzfreie Arbeitsumgebung. Das
Endoskop selbst wird per Hand montiert,
wobei die Glaslinsen in verchromte Stahl-
réhren von nur 3 mm Durchmesser einge-
setzt werden, die entweder eine Nieder-
voltleuchte mit Glasfaserkabel oder einen
Messeransatz fuor Operationen enthalten.
Jeder Arbeitsplatz verfugt Uber einen
PreBluftanschluB, so daf} Uber einen Pan-
zerschlauch mit Luftdise die Instrumente
entstaubt werden kénnen. Auflerdem ha-
ben die Architekten staubfreie Spezialka-
binen installiert — die ,Laminar Flow Box"
(Laminarstréomungskabine). Der Luftdruck
im Inneren der Kabine ist héher als im
umgebenden Raum, so daf keine Partikel
in sie hineingelangen koénnen und der
Arbeitsplatz sauber bleibt.
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Die beiden Wohnungen im Oberge-
schoB3 — mit drei bzw. zwei Schlafzim-
mern — sind um einen Hof auf der Dach-
terrasse angeordnet, so daf} jeder Raum
entweder von diesem Hof oder von der
Fassade aus Tageslicht erhalt. Sie verfu-
gen Uber groBzigige Wohnrdume und
Badezimmer. Die Wohnungen liegen vél-
lig getrennt von den Biros.

Ein im Untergeschof befindlicher Pro-
duktions- und Lagerbereich ist Uber die
Innentreppe, die hintere Ladebihne und
den Liefereingang erreichbar. Am West-
ende des Flurs im Produktionsraum befin-
det sich ein zentrales, zweigeschossiges,

senkrechtes Fensterband mit einem vorste-

henden Spitzdach und einer &ufderen Feu-
ertreppe.

Bauarbeiten

Der Bau begann im November 1989.
Die erste Phase umfafite das Betonfunda-
ment und das UntergeschoB und wurde im
Dezember 1989 fertiggestellt. Von Mitte
Februar bis Ende Juli 1990 wurden die
Konstruktionsbetonierarbeiten und Wan-
de des Obergeschosses fertiggestellt. Im
Zeitraum August 1989 bis Marz 1990
erfolgte die Fertigstellung der Isolierung,
der AuBenarbeiten sowie der Klempner-
und Installationsarbeiten, Heizung, Elekirik
und des Innenausbaus. Das ganze Projekt
war im April 1990 abgeschlossen. Der
Ablauf der Bauarbeiten verlief deshalb so
ziigig und effizient, weil eine koordinierte
Architekten- und Bauunternehmerplanung
vorlag und viele Fertigbauteile, wie z.B.
Pfeiler aus Konstruktionsbeton und isolier-
te Metallplatten, verwendet wurden, die

“an der Baustelle schnell eingebaut werden

konnten. O

Fotos: Nina Rappaport, Busingen (CH)

Ansicht von Norden

Sidfassade
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